Вихрова Алла Владимировна, 

мастер производственного обучения  

СПБ ГК ПОУ «Обуховское училище № 4»

Методическая разработка

План - конспект урока производственного обучения

по профессии «Оператор оборудования швейного производства»

Тема программы:
«Обработка изделий ассортиментных групп из различных текстильных материалов»
Тема урока: 
«Пошив фартука»

Место проведения урока: мастерская ПУ-4

Цели урока:
1. Обучающая: 
а) Научить учащихся выполнению приемов кроя деталей, подбору ниток, обработке деталей.
б) Отработка приемов и операций обработки процесса изготовления изделий
в) Актуализация знаний и умений в рамках межпредметных связей.
2. Развивающая:
1) Развивать самостоятельность мышления;

2) Развивать инициативность, умение быстро ориентироваться в часто меняющихся технологических ситуациях.
3. Воспитательная:
1) Прививать чувство ответственности и понимания значимости профессии «Оператор оборудования швейного производства» в современных условиях

2) Способствовать формированию ответственности за результаты качественного выполнения учебного задания, проявлению инициативы и самостоятельности в трудовой деятельности, рационального использования рабочего времени;

3) Бережное отношение к оборудованию.
Тип урока:

1) Форма организации обучения: индивидуальная, групповая. 
2) Самостоятельное выполнение учащимися заданий по теме.
Технологии и методы обучения:

Активный метод обучения: ознакомить учащихся с техническими условиями на пошив изделия. Произвести крой деталей, подбор ниток, обработку деталей.
Демонстрация учебного материала с применением ЭОР: презентация  «Пошив фартука»
Межпредметные связи:
МДК.01.01 Оборудование швейного производства
МДК.02.01 Технология обработки текстильных изделий
МДК.03.02 Конструирование и моделирование швейных изделий
ОП.2 Материаловедение швейного производства
Материально-техническое обеспечение урока.

Оборудование и инструменты:

·  Универсальные швейные машины
·  Спец. Машины

·  Гладильная доска

·  Оборудование для ВТО (пресс, утюг, колодки, пульверизатор)
·  Раскройный стол
·  Сантиметровая лента, линейка
·  Лекало изделия, ножницы, нитки
·  Мелки, булавки, ткань, наглядные пособия, образцы 
· Компьютерное обеспечение: мультимедийный проектор, ПК

Дидактическое обеспечение:

1) Оценочный лист 

2) Инструкционно-технологическая карта 
3) Инструкции по охране труда

Литература:

1. Амирова К. Э., Труханова А. Т.  «Технология швейного производства» 
2. Г.А.Крючкова. «Технология и материалы швейного производства»
3. Практический курс кройки и шитья/ ред.-сост. Е.Р. Бычкова 
4. Н.А Савостицкий, Э.К Амирова «Материаловедение швейного производства»

5. Девисилов В.А «Охрана труда»
Дополнительные источники:

       Типовая инструкция по технике безопасности при работе с утюгом

       Типовая инструкция по технике безопасности при работе на универсальной
Ход урока.

1. Организационная часть -  10 мин.

  - Приветствие

  - Проверка присутствующих учащихся;
  - Проверка спецодежды 
2. Вводный инструктаж - 30 мин.

 1). Сообщить учащимся тему урока.

 2). Сообщить учащимся цель урока.

 3). Раздать инструменты и материалы, инструкционные карты
 4). Напомнить учащимся о безопасных условиях труда.
Актуализация предыдущих знаний, используя наглядные пособия по вопросам:

 Вы уже знаете, что такое волокна, какие они бывают; классификацию тканей по видам волокон, их свойства и применение; как правильно нужно организовать рабочее место для работы на швейной машине; правила безопасной работы на швейной машине 

а)  Какими швами можно обрабатывать изделие?

б)  Как можно обработать верх изделия?

     Во время демонстрации мастер задает учащимся следующие вопросы:

а) Какими ножницами будем кроить данные изделия?

б) Какое оборудование будем использовать?

в) Какими нитками будем прошивать изделия?
г) Как проконтролировать симметричность деталей?

д) Какие лекала будем использовать?

е) Какие швы будем применять?

Мастер демонстрирует учащимся приёмы и операции, входящие в обработку изделия.

· Мастер сообщает, для чего необходима проверка кроя изделия.

· Мастер показывает приёмы проверки симметричности и наличия деталей.

· Исходя из назначения изделия  общими усилиями определяем какие швы будут использоваться.

· Мастер показывает готовые изделия, образцы.

· Разбираем технические требования на пошив (обратить внимание обучающихся на строгое соблюдение требований технических условий).

· Рассказать о последовательности выполнения задания по инструкционной карте.

· Рассказать об инструменте, оборудовании, приспособлениях применяемые при выполнении операции.

а) Рабочий инструмент – ножницы, отвёртка, распарыватель, лекало, иглы, лапки.

б) Измерительный инструмент – гибкий метр, линейка.

в) Приспособление – ограничительная линейка.

г) Оборудование – раскройный стол, универсальные швейные машины, обмёточно-швейная машина, утюг.

· Показать приёмы работы (в рабочем и замедленном темпе).

· Рассказать о самоконтроле в процессе выполнения работы и показать приёмы самоконтроля.

· Рассказать о межоперационном контроле.

Объяснение нового материала 

 Символом домашней одежды является фартук. Он выполняет защитную и эстетическую функции, символизирует чистоту и опрятность.

Фартук - защитная одежда самых разнообразных форм, закрывающая фигуру человека спереди.

           Фартуки должны быть не только женскими, но и мужскими. От этого может зависеть их фасон или отделка, но не назначение.

Назначение фартуков может быть разнообразным:

· Для уборки;

· Для мытья посуды и ручной стирки;

· Для приготовления пищи;

· Для приема гостей.

Фартуки по покрою бывают:

· Отрезные с нагрудником;

· Цельнокроеные фартуки;

· Фартуки без нагрудника.

Современные фартуки чрезвычайно разнообразны. Их форма и размеры изменяются в зависимости от назначения и вида. При изготовлении фартуков различных видов имеется много общего в последовательности обработки, характере операций, содержании основных работ и приемов по обработке отдельных деталей.
Все операции процесса изготовления изделий подразделяются на заготовительные, сборочные, отделочные.

Последовательность изготовления изделия:

1. Конструирование

2. Моделирование

3. Изготовление выкройки

4. Раскрой

5. Изготовление изделия

6. ВТО

7. Готовое изделие.

Для отделки фартуков применяют различную тесьму, сутаж, вьюнчик, аппликацию, вышивку.
Снятие мерок – очень важный этап конструирования одежды. Если на этом этапе будут допущены ошибки, чертеж получится неверным и изделие будет плохо сидеть на фигуре.
Для начала нужно перепоясаться тонкой тесьмой так, чтобы она ровно плотно лежала на линии талии. От этого зависит точность основных балансовых измерений.
Обмерять фигуру нужно без припусков на свободное облегание. Измерения обхватов делят пополам и записывают – это удобно для изготовления лекал. 

Условные обозначения:

О – мерки обхвата;

С (ПО) – мерки полу обхвата.

Д – мерки длинны.

Ш – мерки ширины.

Мерки для передника:

ДН – длина нагрудника, измеряется от линии талии вверх нужной величины;

ДНЧ – длина нижней части, измеряется от линии талии вниз до нужной величины.

Ст (ПОТ) – полу обхват талии;

Сб (ПОБ) – полу обхват бедер.
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3. Текущий инструктаж, упражнения, самостоятельная работа – 200 мин.

Проверить организацию рабочих мест. Объяснить необходимость и показать правильные приемы в работе. Указать характерные ошибки и показать, к чему они приводят.

Самостоятельная работа: по оптимизации рабочего места, более рационального выбора инструмента.

1. Учащиеся приступают к самостоятельному выполнению операций и приемов по проверке кроя, подборка ниток, обработка деталей домашнего фартука.
· Подготовить детали выкройки к раскрою;
· Раскроить детали изделия; 

· Подготовить крой к обработке;

·  Выполнить работы по пошиву и отделке изделия.
· Уравнять линии на основной детали с нижним краем кокетки, приметать, настрочить шов шириной 0,1–0,5 см

          Мастер дает советы по правильности и последовательности действий, указывает на ошибки и на то, как их избежать, отвечает на возникающие вопросы.

          Если во время работы происходят неправильные действия, мастер должен остановить работу и собрать всех учащихся. Вместе с ними выяснить ошибку в действиях их товарища, чтобы учащиеся поняли, что они еще не усвоили и на что им следует обратить внимание. Мастер должен объяснить и показать учащимся то, как нужно выполнять данную операцию или прием
    Целевые обходы рабочих мест учащихся:

· первый обход : проверка содержания рабочих мест.

· второй обход:  проверка правильности выполнения трудовых приемов  по проверке кроя, подборке ниток, обработке деталей домашнего фартука.
· третий обход: проверка правильности выполнения технологического процесса кроя и  обработке деталей домашнего фартука.
· четвертый обход:  проверка правильности соблюдения технических условий в работе, оказать помощь отстающим.

· пятый обход: проверка правильности ведения промежуточного контроля. 

4. Заключительный инструктаж – 20 мин.

В ходе заключительного инструктажа мастер подводит итоги учебного дня:

· Индивидуально принимает выполненную работу и выставляет оценки в журнал;

· Отмечает характерные ошибки учащихся при выполнении работ;

· Указывает пути предупреждения ошибок и их устранения;

· Отмечает, кто из обучающихся добился отличного качества работы;

· Подводит анализ соблюдения правил по безопасности труда, организации рабочих мест.

5. Уборка рабочих мест и оборудования – 10 мин.
Подготовка материально-технической базы к следующему уроку.
